THE GLIDING FEDERATION OF AUSTRALIA

GFA AD 567

(ISSUE 1)

GFA AIRWORTHINESS DIRECTIVE

TYPE AFFECTED:

SUBJECT:

BACKGROUND:

DOCUMENTATION:

ACTION REQUIRED:

WEIGHT AND BALANCE:

IMPLEMENTATION:

COMPLIANCE:

Diamond Aircraft Super Dimona series -
HK-36;

HK-36R,

HK-36 TS;

HX-36 TC;

HK-36 TTS;

HK-36 TTC;

BX-36 TTC-ECO

All serial numbers
Alleron control svstem

Deformation and cracking has been found in the long (spanwise)
aileron pushrod, due to contact with the aileron bellerank support.

Diamond Aircraft Service Bulletin No MSB36-72 and associated
Work Instruction No WI-MSB36-72 form part of this AD.

Perform the measures required in paragraph 1.8 of MSB36-72.

Not affected.

Refer to paragraph 1.3 of MSB36-72.

The requirements of this GFA Airworthiness Directive are

mandatory. This Directive is issued pursuant to the Rules and
Regulations of the Gliding Federation of Australia.

SIGNED: For and on behalf of*
[ £ STOA :
THE GLIDING FEDERATION
i - CHIEF TECHNICAL OFFICER AIRWORTHINESS OF AUSTRALIA

GFA AD 567 ISSUE: 1 I\ 6 February 2002 Page 1 of 15
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TECHNISCHE MITTEILUNG NR. MSB36-72
SERVICE BULLETIN NO. MSB36-72

I. TECHNISCHE ANGABEN

1.1 _Kategorie
Vorgeschrieben.

1.2 Betroffene Flugzeuge

HK 36 Super Dimona alle Werknrn.
HK 36 R Super Dimona alle Werknrn,
HK36TS alle Werknrn.
HK36 TC alle Werknrn.
HK36TTS alle Werknm.
HK36TTC alle Werknrn.
HK36 TTC-ECO alle Werknmn.

1.3 Dringlichkeit

Mallnahme 1:  vor dem nachsten Flug.

Maflnahme 2: :
je nach Ergebnis von Mallnahme 1:
+ im Ermessen des Halters oder
= bei der nachsten planmilligen War-
tung, spatestens am 31.03.2002 oder
+ vor dem nédchsten Flug.

1.4 Gegenstand

ATA-Code: 27-10
Quersteuerung

1.5 AnlaB

An mehreren Flugzeugen wurde festgestellt,
daf} die langen (in Spannweitenrichtung ver-
laufenden) Querruder-Stofistangen in beiden
Fligeln beschadigt waren. Durch Beriihrung
mit dem Umlenkhebel-Lagerbock traten nahe
dem aufleren Ende der Stangen Deformatio-
nen und Risse auf.

1.6 Zusitzlich geltende Unterlagen
Arbeitsanweisung Nr. WI-MSB36-72.

. TECHNICAL DETAILS

1.1 Category
Mandatory.

1.2 Airplanes affected

HK 36 Super Dimona all serial nos.
HK 38 R Super Dimona all serial nos.
HK26TS all serial nos.
HK36TC all serial nos.
HK36 TTS all serial nos.
HK36TTC all serial nos.
HK 36 TTC-ECO all serial nos.

1.3 Time of complianece

Measure 1:  prior to further flight.

Measure 2: )
depending on the result of measure 1:
- at holder's discretion or
*+ at the next scheduled inspection, but
no later than 31-Mar-2002 or
+  prior to further flight.

1.4 Subject

ATA code: 27-10
Aileron control system

1.5 Reason

On several airplanes, the long-aileron push-
rods (running in spanwise direction) in both
wings were found damaged. Due to contact
with the support for the aileron bellcrank, de-
formation and cracks occurred near the out-
board end of the push-rods.

1.6 Concurrent documents

Work Instruction no. WI-MSB36-72.
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1.7 Genehmigung

Die Informationen oder Anweisungen in die-
sem Dokument beziehen sich auf Anderungs-
mitteilung Nr. MAM 36-206, welche auf
Grundlage des JAA Design Organization Ap-
proval No. MOT JA-01 genehmigt wurde.

Die technischen Informationen in diesem Do-
kument sind auf Grundlage des JAA Design
Organization Approval No. MOT JA-O1 ge-
nehmigt worden.

1.8 MaRnahmen

1. Uberpriifen der langen Querruder-Stolt-
stangen in beiden Fligeln.

(a) Inspektionsfenster fir den aulleren
Querruder-Umlenkhebel entfernen.

(b) Lange Querruder-Stoflstange  cz.
90 mm innerhalb des Auges des Ge-
lenkstangenkopfes mit einer Taschen-
lampe Uberpriifen. Auf Schéden durch
Berlihrung mit dem Lagerbock fur den
Umlenkhebel bzw. mit der GFK-Ripre
kontrollieren. Typischerweise haben
die Schiden Abmessungen im Milli-
meterbereich. Siehe auch Abbildur-
gen 1 und 2.

« Falls StoRstange unbeschadigt ist:

Die Durchfihrung von Maftnahme
2 liegt im Ermessen des Halters.

+ Falls StoRstange nur leicht te-
schadigt ist, d.h. Kratzer ocer
Lackschiaden, aber keine Defor-
mationen oder Risse aufweist:

Mafnahme 2 ist bei der n&chsten
planmaiigen Wartung durchzufih-
ren, spatestens jedoch bis 31.
Marz 2002.

« Falls Stollstange stark beschadigt
ist, d.h. Deformationen und/oder
Risse aufweist:

Mafnahme 2 ist vor dem né&chsten
Flug durchzufihren.

(¢) Inspektionsfenster wieder montieren.

2. Stollstangen gemal Arbeitsanweisung
Nr. WI-MSB36-72 modifizieren.

Diamond Aircraft Industries GmbH
N.A. Otto-Stralle 5
A-2700 Wiener Neustadt, Austria

DAI MSB36-72
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1.7 Approval

The information or instructions contained in
this document relate to Design Change Advi-
sory no. MAM 36-206 which has been ap-
proved under the authority of JAA Design
Qrganization Approval No. MOT JA-01.

The technical information contained in this
document has been approved under the au-
thority of JAA Design Organization Approval
No. MOT JA-01.

1.8 Measures

1. Inspection of the long aileron push-rods in

‘z) Remove inspection window for out-
board aileron belicrank.

31 Use flashlight to inspect the long aile-
ron push-rod approximately 90 mm
(3.5 inches).inboard of the eye of the
rod-end bearing. Check for damage
due to contact with the suppott for the
bellcrank, or with the GFRP rib. The
typical size of the damage is in the
millimeter range. Also refer to
Figures 1 and 2.

+ If push-rod is undamaged:

Measure 2 may be carried out at
the holder's discretion.

« If push-rod is only lightly damaged,
i.e., if it has scratches or damaged
paint, but” no deformation or
cracks:

Measure 2 must be carried out at
the next scheduled inspection, but
no later than 31-March-2002.

« If push-rod is seriously damaged,
i.e.. if it shows deformation and/or
cracks:

Measure 2 must be carried out
prior to further flight.

(c) Re-install inspection window.

2. Modify push-rods in accordance with
Work Instruction No. WI-MSB36-72.




r ' Diamond Aircraft Industries GmbH DAl MSB36-72
Dlal‘llg:gg N.A. Otto-Strafte 5 Page 3 of 5
A-2700 Wiener Neustadt, Austria 01-Feb-2002

1.9 Wiederkehrende MaRnahmen

Bis zur Durchfihrung von Malnahme 2 ist
Mafinahme 1 bei jeder planmaligen Wariung
durchzufiihren.

1.10 Masse und Schwerpunktlage

Die Anderung von Masse und Schwerpunkt-
lage ist vernachléssigbar.

iI. PLANUNGSANGABEN
2.1 Material und Verfiigbarkeit

Ersatzteile kdnnen von Diamond Alrcraft In-
dustries GmbH oder vom zustancigen Ge-
neralvertreter oder Servicestitzpunkt bezoe-
gen werden.

2.2 Spezialwerkzeuge
Nicht erforderlich.

2.3 Arbeitsaufwand

Maflinahme 1:
Mafinahme 2:

15 Minuten pro Fligel
1 Stunde pro Fligel

2.4 Referenzunterlagen

*  Wartungshandbuch HK 36 Super Dimona.

*  Wartungshandbuch HK 38 R Super Dimo-
na, TS, TC, TTS, TTC, TTC-ECO, Dok.
Nr. 3.02.04.

2.5 Riickvergttung

Nicht anwendbar.

1.9 Recurring actions

Until measure 2 is carried out, measure 1
must be carried out at each scheduled in-
spection.

1.10 Mass (Weight) and CG

The change of mass (weight) and CG posi-
tion is negligible.

Il. PLANNING INFORMATION
2.1 Material and availability

Spare parts can be obtained from Diamond
Aircraft Industries GmbH or from your local
General Distributor or Diamond Service Cen-
ter.

2.2 Special tools

Not required.

2.3 Lahor consumption

15 minutes per wing
1 hour per wing

Measure 1:
Measure 2:

2.4 Reference documents

+ Maintenance Manual HK 36 Super
Dimona.

= Airplane Maintenance Manual HK 36 R
Super Dimona, TS, TC, TTS, TTC, TTC-
ECO, Doc. No. 3.02.21.

2.5 Credit
Not applicable.
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. HINWEISE

1.

Mallnahme 1 darf von einer von einer
sachkundigen Person begonnen werden.
Werden irgendwelche Beschidigungen
gefunden, so mut Malinahme 1 vom Her-
steller, einem Betrieb mit entsprechender
luftfahrtbehordlicher Berechtigung oder
einer Person mit entsprechender luftfahri-
behbérdlicher Berechtigung fortgesetzt
werden.

Mallnahme 2 ist vom Hersteller, einem
Betrieb mit entsprechender Iuftfahribe-
hordlicher Berechtigung oder einer Per-
son mit entsprechender luftfahrtbehordli-
cher Berechtigung durchzufiihren.

Die Durchfilhrung der Mallnahmen ist im
Bordbuch zu bestdtigen.

ca. 90 mm
approx. 90 mm (3.5 in)

Diamond Aircraft Industries GmbH
N.A. Otto-Stralte 5
A-2700 Wiener Neustadt, Austria

DAl MSB36-72
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lll.. REMARKS

1.

Measure 1 may be started by a compe-
tent person. If any damage is found, then
measure 1 must be continued by the
manufacturer, a certified aircraft service
station or a certified aircraft maintenance
mechanic.

Measure 2 must be carried out by the
manufacturer, a certified aircraft service
station or a certified aircraft maintenance
mechanic.

Accomplishment of the measures must be
confirmed in the log book.

Schadigungsbereich
damage area

[

...... R _

Abbildung 1: Position des Schadens
Figure 1: Position of Damage
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Diamond Aircraft Industries GmbH
N.A. Otto-Strale 5
A-2700 Wiener Neustadt,-Austria

Abbildung 2: typisches Schadensbild (rechter Fliigel)
Figure 2: typical damage (RH wing)
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